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AB KANTHAL, HALLSTAHAMMAR 

Satt att framstalla sintrade kroppar sasom elektriska upphe 
huvudsakligen bestaende ay MoSi a 

Uppfinnare: N G Schrewelius^ 



Foreliggande uppfinrning hanfor sig till ett 
satt -att framstalla av pulver press ade sintra- 
de kroppar sasom elektriska upphettningsele- 
ment och dylikt, huvudsakligen bestaende av 
MoSi 2 och en mindre del oxidmaterial, inne- 
Mllande Al 2 O s och Si0 2 , vilka kroppar far- 
digsintras i oxideramde atmosfar. Uppfinning- 
en har sarskilt till andamal att astadkomma ein 
i sinterkroppen 15kformigt fordeted glasartad 
massta. 

Uppfinningen utnyttjar harvid? den i och 
for sig kanda metoden, att vid simtrinigen av 
sili cider anvanda vissa "sval'libara leror, som 
innehalla miner alet bent omit, eller andra s&- 
dana leror av montmoriUonitgruppen, sasom 
beidellit och sap o nit, 

Enligt uppfinningen blantias pulverTormig 
finmalen modybdenlilicid med likasa. finfor- 
delat plastisrkt lermaterial av manrmoriUonit- 
gruppen, suspender at i en polar vatska, sasom 
vatten, varpa blandnrngen. formas och p& i och 
for sig kant satt forsintras i vatgas och den 
daxvid erhallna porosa forsintrade form- 
kroppen far digsintras i luft vidi temperaturer 
p& c:a 1600* C, varvid det dlarvid smalta ler- 
materi^alet och den av siliciden evemtuellt bil- 
dad ki-seldiosid tillsanunains utfylia foTmkrop- 
pens porer och forhindra salicidens korntili- 
vaxt vid hoga temperaturer. Harigenom har 
det for forsta gangen blivrt mojligt att pa. en- 
kelt satt framstalla porfria upphettningsele- 
ment och Kknande •sinteTkroppar med till- 
fredsstallande och varaktrg hallbarhet. 

D& det i foljande beskrivaiing talas am ben* 
tanit, inbegripais hammder aven ovannamnda 
andra svaffiyara leror ur montmorillomtgrup- 
pen. Bentonit i torrt tillst&nd f orelAgger r form 
av ytterst tunna kristaUblad. D& bentonit blan- 



das med vatten eller andra vatskor aned hog 
dielektricitetskonstaint intranga vaitskemtfle-T 
kyler melon bladen och skilja dem at, varige- 
niom bentoniten svaller. Detta medf or en myc- 
ket hog plastisk formbaxhet hos materialeti 
Den keramiska industriem anvander sig sedan 
lange av denma plastiska formbaErJaet for att 
framstalla f otrmkroppar av magra keramiska 
material, sasom kaselkaxbtid, kvartei osv. ^ 

Det har taddgare f&reslagflts att utfora forr 
sintriing i dissocierad NH S och shitsdntrmg r: i 
oxidierande atmosfar. Foretagna prov ha emefc 
lextid visat, att en f orsintring i en s&dan atmo- 
sfar ieke ar l&mplfflg i forefBggande fall,;enar; 
NH 3 fororsakar nitrMhdldining och sonderf all 
hos den sintrade MoSis-kcoppen. I sjalva ver* 
ket ar det vid kombinationen ay bentonittill- 
satsen, farsmtringen i vatgas. och fardigsint T 
ring i luft vid c:a 1600° C som MoSi 2 -produk- 
ten med hog oxiidationsbeslsanddghet och me-; 
kanisk haUfasthet kumna erhMlas. 

I detta sammanhang haarvisas aven till t. ex. 
d)en svenska paftentskrift en 156 83&, varaiv 
framgar, att det ar karrt att vid tmverkning 
av formade och sintrade MoSig-kroppar tiM- 
satta Si0 2 -material och att harvid' sintra I en 
skyddsatmosfar, vanligen H 2 , argon eller ya- 
knum, och sediam tillfora en oxiderande gas. 
- Vid uppfimningens praktiska utforande blan r 
das ett fimfordelat pulver av anolybdensaMcid 
med en ringa mangd svalld bentonit. Den s&4 
lunda erhM'lna produkten kan form as genom 
vanQi?ga pu^wrmertalkir giska eller keramiska 
forfaranden, sasom t. ex. strangpressning, 
pressning eller sprutgjutning, yarpa. do er- 
hallna f ormkropp arna sintras i tv& steg en- 
ligt vad ovan framhallitsr Sintringen bar ske 
vid en temperatur, som §r hogre. an bentpni r 
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2XSS UDkt ° C \ SOm fOTdras f5r «*t man 
iwE • mycket 411 ProdukL 

» ^ sat ...fg vara fdrdelaktigt att an- 
vanda ett i mojligaste man finfordelat ut- 
|angsmaterfel, lampljgen med kornXfe k£ 
ff* f ° ga overskrida 1 mikron. Bento- 
mtaiangden bar valjas storre, ju mindreW 
lybtensikcidens kornstorlekar aro 

^yM^andd (MbSW med era ? 
vikt-% svaid bentonit vid 1600° resulterar i 
en mycket vardefull, vSrmebestanrffe och £i- 

forhaUande till ren MoSi 2 flera fordeWtiga 

t^peraturer, mycket ringa komtillyaxt santt 

IS"* ^ m * kaniska haufasthS 
taJ?5j e ^f.«PPfinningen av MoSi 2 och ben- 
tonit framstaltt sintrat material ar ungefar 

dendisihcid framstaUt material AUtefter 
maogdfen bentonit och korastorleken kan^d 
ovannammda: esempel en haHfasthet vid ren 
MoSi.av 20 kp/mmShoja* till W k?/,S> 

Raknad pa torrvikt ar blandningens bento- 
nslhalt mellan 0 2 och in v J^Sa . 

d™ b "* Bt ° m ^ t P^onel! 

JESSS? hMfasth€t ' ^ 51 av 

delse saxskilt vid framstallmng av stora 
nnr,S, f^^randet av forfarandet enhgt 

wP^J. 1 ^ eHer 611 ^an, lyrg as innehal- 
lande atmosfar oxideras delvis sa att en h,nl 
Mdtoxidfihn bildas, viE S 

ablkat, «om bar en lagre smaltpnnkt In Wsel- 
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Utf drisngsexempeL 

ff ^™ ybde v d i SiMcid <MoS ^' *> m framstaJIts 
genom reakbon mellan molybdenpulver och 

males darefter under 120 timmar i knlkvar 
nar med knlor av hardmetalL Varie kvam he- 

SSSlc^^ 5 . nnd 5 r Takuum - Pulvrets korn- 
storleksfordelning ar foljande: 100 % finare 
an 10 mikron och 50 % finare an 3 miW 

ELS'* ^ 63,0 % Mo - 36 ' 6 * Si 

Av detta MoSia-pulver Wandas 100 delar 
™S 5 ^^7/yamij»g-bentonit och forsattes 
SiJ^ 11 ^ dess att Wandningen latt kan 
bearbetes. Denna bentonit haor foljande^ 



wa 2 o. Den plastiska blandnmgen kn4das i 
vakuum under 48 timmar i en knadmSn 

;f^ a I • Har 14 ^ Stavarna torkas ochSr- 
^as* ren vatgas (hogst 0,5 volvm-% o \ 

ter 2 2 ^ii ,2 f . fororenm gar, varvia resten el- 
*w ^,2 % bestar av syre. Ben mineralo^iska 

T1 „5 a , eIe ^ tri . sk " strom bringas- att passera ge- 
nom de forsintrade stavarSa for att inom Si 
fatal nnmrter hetta upp dessa i luft tufSoC? 

Snkten W^r™ f5r<Ji g^ *tavarna» Pro- 
t T^L^f da * n P^ositet av mellan 0 och 5 
% moteyarande en tathet av 5,6 g/cm3 ^i. 
nmgshaUfa^lheten vid rumatempeKS 'ar 50 

^ r^ t S pislk ^^y 8 ar foljande 57,7 % 
Mo, 34,? % Si, 0,7 % A 0,7 % Fe olh 0,2 % 
fororemngar, varvid resten pi 5,8 % nteores 

22,. r? T 01 ^^ Mo «2 <>ch 18 vowl 
glas Giasfasen ar en reaktionsprodnkt av 
smatt bentonit och SiO s som bflda^^nom 

£ ^2? «"* ^ y ° ket en5r d ^ forebyg- 

ger sdicwfens korntillvaxt vH hosa temS 

hSaSS 16 ?°° c kuima ^ -^sr 

luftsintrade stavarna underkastas varie god- 
Jgjg formning. Ef ter nagra timWs upp- 
hettnmg ager emeUertid e£ reaktunT n2K 
matenadet, vflken kan innebara en hWSng 
^,^ faSen 86110111 att bortgar nndef 

^& 6 ^ Varav d * n P^aktiska foljden bhr 
f^^^PPea sedan, icke kan nteattas tfr 



Patentansprak: 

^ 1 t^ att i att frams *alla av pulver pressade 
smtrade kroppar sasom elektriska upphett- 
mngselement och dyhkt, huvodsakhge^besl- 

• ^T,^ 12 0011 en mk ^ r& del oxddmaterial 
mneh^ande AI^ och SiO* vilka kroppS 
fardigantras i oxiderande atmosfar, kanne- 
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tecknat darav, att pulverfonnig finmalen mo- 
lybdensilJcid blandas mecb Tikasa finford&lat 
plasJtiskt lermaterial av montmorillonitgrap- 
pen, suspenderat i en polar vatska, sasom vat- 
ten, att blandningen formas och pa i och for 
sig kant satt forsintras i vatgas och att den 
darvid erhalhia porosa forsinj&ade formkrop- 
pen sedan faxdigsintras i luft vid temperatu- 
rer pS. c:a 1600° C, varvid det darvid smalta 
lermaterialet och av silicideai eventuelit bildad 
kiseldioxid tiilsammans utfylla formkroppens 
porer och f orhindra silicMens* korntillvaxt vid 
bdga temperaturer. 

2. Satt enligt patentanspraket 1, kanneteck- 
nat darav, att molybdensificidens kornstoriek 
foga overstiger 1 milkron. 



3. Satt enligt patemtanspr&Eet 1 eller 2, kan- 
netecknat darav, att soin lermaterial anvan- 
des benfrmit. 
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